FRESADORA M4 WET HEAVY METAL

Multi-talentos
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MULTI-TALENTOS

A fresadora M4 Wet Heavy Metal combina a vasta experiéncia na produ¢do CAD/CAM e de material de fresagem
com as novas descobertas tecnologicas. O exterior em vidro Securit temperado e com certificado UNI ISO, forma a
estrutura desta unidade de 1500 W e 350 Kg. A fresadora estd equipada com a tecnologia comprovada de fresagem
simultanea de 5+1 eixos. A sua peca central consiste numa mesa de trabalho giratoria, a qual permite a fresagem em
dreas de dificil acesso, como por exemplo retengéoes e divergéncias. Isto permite, para além das indicagées standard,
também a producdo de pontes aparafusadas oclusalmente, atachments e barras. A drea de fresagem particularmente
grande, com diferentes tipos de suportes para blocos, permite a elaboragdo de até 10 modelos, 20 arcadas completas,
30 Raw-Abutments®/Bridge Rods ou 30 blocos de vitroceramica num tinico processo de fresagem. A funcionalidade
de troca de ferramenta e depdsito de ferramentas integrados permitem a troca automdtica de até 32 brocas. A fung¢do

integrada de processamento a hiimido permite a elaboracdo de todas as estruturas e materiais macios e duros

necessdrios a produgdo de uma restauragdo dentdria complexa num tinico processo de fresagem.

Combinagdo do 2-Blank-Plate y Glass Ceramics Holder M4 para a elaboragdo de dois blocos de material e 10 blocos de vitroceramica

MAIOR VARIABILIDADE:

De forma a oferecer uma maior variabilidade ao protésico dentdrio, a mesa de trabalho M4 Wet Heavy Metal
vem apetrechada com vdrios suportes. No suporte 4-Blank-Plate é possivel fixar até 4 blocos redondos de
diferentes materiais. Bridge-Rod/Raw-Abutment® Holder M4 e Glass Ceramics Holder M4 permitem a fixagdo e
o processamento de até 30 Bridge-Rods, Raw-Abutments® e/ou blocos de vitrocerdmica pré-fabricados num tinico

processo de fresagem.

TEMPO DE FUNCIONAMENTO DA MAQUINA POR UNIDADE:

- cera: 7 min;

zirconia, resina, metal pré-sinterizado: 9 min;
- vitroceramica: 30—40 min;

- titanio e cromo-cobalto: 50 min



Tecnologia de fresagem simultdnea 5+1 eixos

- Para o processamento de zirconia, resina, cera, metal pré-sinterizado, cromio-cobalto, titanio assim como blocos
pré-fabricados de titanio abutment (Raw-Abutment®), blocos de pontes pré-fabricados (Bridge-Rod), vitroceramica

e compasito.

- Com uma drea de fresagem particularmente grande (39 x 17 cm), especialmente adequada para a produgdo de

modelos (até 20 arcadas)

- Funcionalidade de troca de ferramenta e depdsito de ferramentas que permitem a mudanga de até 32 ferramentas

Vidro de protegdo de extensdo automdtica impede que lascas da fresagem e outras particulas de lixo contaminem

as ferramentas armazenadas no deposito

- No ambito do fornecimento estdo incluidos diferentes suportes de blocos que podem ser combinados:
2- e 4-Blank-Plate, Raw-Abutment®/ Bridge-Rod Holder M4, Glass Ceramics Holder M4

- Todas as estruturas necessdrias a produ¢do de uma restauracdo dentdria complexa (tal como barras em titanio,

elementos de friccdo, estruturas secunddrias) podem ser produzidas num tinico processo de fresagem

Bloco de resina (39 x 17 cm) para a fresagem de até 10 modelos

Metal -
Zirconia Resina Cera Madeira pré-sinterizado | Crémio-cobalto | Titanio
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Peso 350 kg

Largura 1200 mm

Altura 690 mm

Profundidade 660 mm

Invélucro de vidro temperado Vidro Sercuit UNI ISO 12150

Eixos de processamento 5+1

Capacidade de energia 1500 W

Tensdo de funcionamento 100—-240V

Entrada de energia 6,5A(13,5A)

Broca D6 mm

Velocidade do eixo Versdo standard max. 50.000 R.p.m.
Rotagdo 23 Nem

Diametro do bloco Blocos modelo / @ 95 mm
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